Z 0K 67.60

SFA/AWS A 5.4: E 309L-17

EN 1600: E2312LR32
Pouziti: Obal: rutil - kysely
Elektroda poskytujici prelegovany svarovy kov, vhod-
ny i pro svafovani nerezavéjicich typd oceli s nelego- Teplota suseni: 350°C/2h
vanymi a nizkolegovanymi ocelemi, k navarovani
prechodovych vrstev pfi spojich a ndvarech typu Svarovaci proud: =[=(]
nerezavejicich ocel - béznd konstrukéni ocel.
Interpass teplota: < 150°C Napéti naprazdno: > 55V
Vhodnost pro svarovani, napt.: Polohy svarovani: E E IE m c
W. Nr. 1.4583 + S235 - S 355
Jiné udaje:
Klasifikace/certifikace: Tvrdost svar. kovu: 200 - 225 HV
C!_E EN 13479 GL 4332 FN 10-22
TUV 00898 Ostatni: CWB, SEPROS W. Nr. 1.4332
Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:
Cc Si Mn Cr Ni
< 0,03 0,70 0,80 23,7 13,0
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Rn Rpo2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -10
ISO TZ20 580 470 32 50 40
AWS TZ0 >520 >380 (>30) - -
TZ 0 - stav po svarovani
Vykonové parametry:
Prdmér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv. kovu | sv. kovu) | navaf.
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,0 300 45 - 65 27 115 38 0,60 136 0,70
2,5 300 45-90 28 115 38 0,60 85 1,10
3,2 350 65 - 120 29 115 51 0,60 45 1,60
4,0 350 85-130 31 115 51 0,60 29 2,50
5,0 350 110 - 250 32 115 58 0,60 19 3,30




